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V pfirucce jsou pouzivany nasledujici symboly:
Prostudujte si peclivé tuto prirucku dfive nez zacnete zatizeni pouzivat.

.v Nespravné pouziti zafizeni miize mit za nasledek Skody na majetku a irazy osob.

Upozornéni — riziko nebezpeci (také smrtelného) nebo vazného poskozeni
zafizeni v pripad¢ nedbalosti tohoto upozornéni.

Nebezpeci irazu — uviznuti prstii nebo koncetin v pohyblivych soucastech

Q zafizeni.



f Nebezpeci pozaru nebo vybuchu v ptipadé nedbalosti uvedeného upozornéni.

Nutnost pouzivat zvlastni ochranné pomticky jako napft. rukavice,
ochranné bryle, ochranné masky a obleky z diivodu bezpecnosti
obsluhujiciho pracovnika.

F o Dulezita upozornéni a doporuceni tykajici se likvidace a recyklace vyrobku

‘ J s ohledem na zivotni prostiedi.

Toto zatizeni je uréeno vyhradné k profesionalnimu pouZiti. Nesmi byt pouZzivano
Kk jinym ucelim neZ o kterych pojednava tato piirucka.



A PRINCIP FUNKCE

Cerpadlo typu NOVA 68 : 1 je pneumatické ¢erpadlo slouzici k vysokotlakému
bezvzduchovému (airless) lakovani nebo k ptecerpavani kapalin v ptipadé, Ze je nutno
zasobovat vice pracovist.

Zatizeni v zéklad¢ sestava ze vzduchového motoru a z konstrukce, ktera je obecné nazyvana
,hydraulickd jednotka®.

V pneumatickém motoru dochdzi prostfednictvim stlaceného vzduchu ke sttidavému
vertikdlnimu pohybu pistu motoru; tento pohyb je pfenaSen pomoci spojovaci tycky pistu
cerpani materialu. Takto ¢erpadlo nasava material a tla¢i jej smérem k vystupu.

Pomér 68 :1 znamena, ze vystupni tlak materialu je 68krat vétsi nez tlak vzduchu
ptivadéného k Cerpadlu.

B TECHNICKE UDAJE

NOVA68:1
Tlak ptivodniho vzduchu k Cerpadlu 3 — 6 bar (40 — 90 psi)
Maximalni tlak produktu 408 bar (5890 psi)
Vstup vzduchu G¥%*“ (M)
Maximalni pratok (litrovy vykon) 12 I/min (3.2 gpm)
Pocet cyklt na 1 litr 6
Maximalni pocet cykll za minutu 60
Vystup materidlu G 1 ptipoj. (F)
Hmotnost 57 kg
Hladina hlu¢nosti <90 dB(A)
Celkova vyska 1110 mm

Casti zafizeni, které prichazeji do kontaktu s materiilem:

Hydraulickd jednotka: karbonové pozinkovana ocel a litina nebo nerezova ocel AISI 303 a
420B;

Tésnici kulicky: nerezova ocel AISI 420B;

Tésnéni: teflon, nitro-guma, derlin nebo vulkollan.

Ostatni ¢asti Cerpadla:

Suport a valec vzduchového motoru: hlinik
Kryt: plech FE37

Pist motoru a tlaény suport: litina.

Tyto informace si dobfe zapamatujte pro pripad vyrazeni ¢erpadla nebo jeho
¢asti z provozu z diivodu Fadné likvidace a recyklace jednotlivych
komponentii s ohledem na Zivotni prostiedi.



NCOVA 68:1
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Cerna kivka: vystupni tlak materialu
Seda kiivka: spotteba vzduchu

Cerpadlo mize pracovat neptetrzité v ptipadé, Ze jeho vykon je vymezen bilou zoénou dle nize
uvedeného grafu. Mimo tuto z6nu musi byt rychlost pferusovéna.
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Popis

Ptivod vzduchu k ¢erpadlu
Pneumaticky motor

Vystup materialu

Vstup materidlu

Hydraulické jednotka materialu
Oko pro manipulaci s Cerpadlem



D PREPRAVA A VYBALENI

Dodrzujte zptsob uloZeni baleni dle ptfisluSnych symboll a napist na obalu zatizeni.

Pted instalaci zafizeni je nutné pfipravit vhodné pracovni prostfedi dostatecné prostorné,
vhodné osvétlené, podlaha musi byt ¢ista a hladka.

Veskeré operace vykladky a manipulace se zatizenim jsou na odpovédnost uzivatele, ktery
musi pii téchto operacich postupovat velice opatrné, aby nedoslo ke zranéni osob nebo
poskozeni zafizeni. Operace vykladky smi provadét pouze zkusené a schopné osoby (fidi¢i
vozikl, jefabl apod.), je nutné pouzivat vhodné zvedaci prostiedky o adekvatni nosnosti, za
dodrzeni vSech platnych bezpecnostnich predpist. Pracovnici musi pouzivat nezbytné
ochranné pomticky.

Vyrobce nenese zddnou odpoveédnost za zptusob vykladky zatizeni, piepravu a instalaci na
pracovisti.

Pti piejimce zkontrolujte integritu baleni.

Vyjméte zafizeni z obalu a zkontrolujte, zda zatizeni neutrpélo Skody béhem piepravy.
Zjistite-1i, ze jsou n¢které Casti zafizeni poskozeny, kontaktujte neprodlené firmu LARIUS a
svého prepravce. Maximalni lhita pro sdéleni nedostatki a ptipadného poSkozeni je 8 dni od
data prejimky zafizeni.

Veskera komunikace adresovana firmé LARIUS a pfepravci musi probihat pisemnou formou
s potvrzenim o doruceni.

Likvidace obalovych materialii, na naklady uzivatele, musi byt provedena podle platnych
norem v dané zemi, kde je zafizeni pouzivano. Samoziejmé je doporucovan zpiisob likvidace

vvvvv



E BEZPECNOSTNI PREDPISY

ZAMESTNAVATEL JE POVINEN PRACOVNIKY INFORMOVAT A PROSKOLIT
OHLEDNE BEZPECNOSTI PRACE, NUTNOSTI POUZIVAT OCHRANNE POMUCKY
A O OBECNYCH PREDPISECH, PLATNYCH V MISTE INSTALACE ZARIZENI.

Drive neZ za¢nete zarizeni pouZivat, prostudujte si dikladné tento navod.
DodrZzujte vSechny pokyny zde uvedené.

nékteré ¢asti zarizeni, pouZivani nevhodného prisluSenstvi, nastroji, jiného

spotiebniho materidlu nez doporucuje vyrobce, predstavuje nebezpeci nehody

a vystavujete tak vyrobce zarizeni potiZim. Za Skody zptisobené vyse
uvedenym a nedbalosti nenese vyrobce odpovédnost.

f Zanedbani provoznich a bezpec¢nostnich pokynii, jakoZ i neopravnéna vymeéna

UDRZUJTE NA PRACOVISTI PORADEK A CISTOTU. NEPORADEK NA
PRACOVISTE ZVYSUJE RIZIKO NEHOD.

PRI PRACI VZDY UDRZUJTE ROVNOVAHU A VYVARUIJTE SE NESTABILNICH
POLOH.

PRED KAZDYM POUZITIM ZARIZENI JE NUTNE ZKONTROLOVAT STAV
ZARIZENI, STAV OPOTREBENI DILU A POSOUDIT, ZDA JE MOZNE SPRAVNE A
BEZPECNE VYKONAVAT PRACOVNI OPERACE.

VZDY DODRZUIJTE BEZPECNOSTNI PREDPISY DLE PLATNYCH NOREM.
ZABRANTE NEPOVOLANYM OSOBAM VSTUPU NA PRACOVISTE.

NIKDY NEPREKRACUJTE HODNOTU MAXIMALNIHO TLAKU, KTERA JE
UVEDENA V TETO PRiIRUCCE.

NIKDY NEMIRTE STRIKACI PISTOLI PROTI SOBE NEBO SMEREM PROTI JINYM
OSOBAM. KONTAKT S PROUDEM JDOUCIM ZE STRIKACI PISTOLE MUZE
ZPUSOBIT VELMI VAZNA ZRANENI.

V PRIPADE ZRANENI ZPUSOBENEHO PROUDEM JDOUCIM ZE STRIKACI PISTOLE
VYHLEDEJTE IHNED LEKARSKOU POMOC A SPECIFIKUJTE TYP STRIKANEHO
PRODUKTU. NIKDY TAKOVA ZRANENI NEPODCENUIJTE.

PRED ZAHAJENIM JAKEKOLI OPERACE KONTROLY CI VYMENY DIiLU JE NUTNE
VZDY NEJPRVE VYPNOUT PRIVOD ELEKTRICKEHO NAPAJENI A VYPUSTIT
TLAK Z OBVODU.

NEPROVADEJTE NIKDY ZADNE UPRAVY NA ZARIZENI. PRAVIDELNE
KONTROLUJTE VSECHNY KOMPONENTY ZARIZENI. POSKOZENE NEBO
OPOTREBENE SOUCASTI VYMENTE.



PRED ZAHAJENIM PRACOVNI OPERACE ZKONTROLUJTE VZDY TESNOST
VSECH SPOJU, DOTAHNUTI HADICOVYCH PRIPOJEK A SROUBENI.
ZKONTROLUJTE VZDY SPRAVNOST PRIPOJENI STRIKACI PISTOLE K HADICL
POUZIVEIJTE VZDY FLEXIBILNI HADICI, KTERA JE SOUCASTI STANDARDNI{HO
VYBAVENI ZARIZENI. POUZITI JINEHO TYPU PRISLUSENSTVI NEBO JINYCH
NASTROJU NEZ DOPORUCENYCH VYROBCEM A SPECIFIKOVANYCH V TETO
PRIRUCCE MUZE MIT ZA NASLEDEK NEHODY.

FLUIDUM VE VYSOKOTLAKE HADICI MUZE BYT VELICE NEBEZPECNE, PROTO
S TOUTO HADICI ZACHAZEJTE OPATRNE. NIKDY ZA HADICI NETAHEJTE

V PRIPADE, ZE SI PREJETE ZARIZEN{ PREMISTIT. NIKDY NEPOUZIVEJTE
POSKOZENOU NEBO OPRAVOVANOU HADICL

Vysoka rychlost pohybu produktu v hadici miize vytvaret statickou elektfinu,

ktera se projevuje malymi vyboji a jiskienim. Doporucujeme zarizeni

uzemnit. Cerpadlo je spojeno se zemi vodi¢em p¥ipojenym na kostru
elektrického napajeciho kabelu. Pistole je spojena se zemi prostiednictvim vysokotlaké
flexibilni hadice. VSechny vodivé predméty nachazejici se v blizkosti pracovni zény
museji byt uzemnény.

JE ABSOLUTNE ZAKAZANO STRIKAT HORLAVYMI NATEROVYMI HMOTAMI
NEBO ROZPOUSTEDLY V UZAVRENEM PROSTREDI.

JE ABSOLUTNE ZAKAZANO POUZIVAT ZARIZENI V PROSTREDI NASYCENEM
PLYNEM, KDE HROZI NEBEZPECI VYBUCHU.

(Cerpadlo, stiikaci pistole, hadice a prisluSenstvi), se kterymi muiZze barva

prijit do styku. NepouZivejte barvy ¢i rozpoustédla s obsahem halogenovych
uhlovodiku (dichlormetan). Tyto produkty mohou p¥ri styku s hlinikovymi ¢astmi
zartizeni vyvolat nebezpecné chemické reakce s nebezpec¢im vybuchu.

f Vidy kontrolujte kompatibilitu produktu s materialy tvoricimi zarizeni

Vyvarujte se blizkého priblizeni ke diiku pistu ¢erpadla, kdyzZ je Cerpadlo
v provozu nebo pod tlakem. Nenadaly pohyb pistu by mohl zpisobit vaZzna
poranéni

FEAY V PRIPADE, ZE STRIKANA BARVA JE TOXICKA,

1 VYHNETE SE INHALACI A PRIMEMU KONTAKTU
= POUZITIM OCHRANNYCH RUKAVIC, BRYLI,

VHODNYCH OCHRANNYCH MASEK A OSTATNIHO PRISLUSENSTVI.

V BEZPROSTREDNI BLIZKOSTI ZARIZENI JE NUTNE ZAJISTIT
ODPOVIDAJICI OCHRANU SLUCHU.
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F TYPICKA INSTALACE

Vysokotlaké ¢erpadlo typu NOVA je obvykle dodavano jiz ptipevnéno na konzole (k
pfipevnéni na sténu) nebo na voziku nebo na pneumatickém jetabku. Ke spravnému upevnéni
cerpadla ke konstrukcim pouzijte 4 otvory umisténé na zakladné pneumatického motoru
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G UVEDENI DO PROVOZU
Upevnéni ¢erpadla na jerabek

Ke spravnému upevnéni cerpadla na jetabek pouZzijte ptislusny manudl pro pouziti a idrzbu
pneumatického jerabku, kde je postup pfi této operaci popsan.

Napojeni k privodu vzduchu

Pro ptivod vzduchu k ¢erpadlu pouzijte hadici o vnitinim priméru min. 20 mm.

V oblasti vstupu ¢erpadla doporucujeme nainstalovat regulator
tlaku vzduchu (v€etné kondenza¢niho filtru a zvlhéovace).

Vystupni tlak materidlu je 68-krat vétsi neZ vstupni tlak
vzduchu ¢erpadla. TudiZ je kladen diiraz na spravnou regulaci hodnoty
tlaku privodu vzduchu.

Ptipojeni hadice vystupu materialu

Ptipojte hadici vystupu materialu, dikladné utadhnéte spojky.

11



H FUNKCE

stiikaci pistole atd.) pred pouzitim zarizeni.

f Zkontrolujte veskera propojeni komponenti (¢erpadlo, flexibilni hadice,

Ponoite saci hadici materialu (H1) do nadrzky s produktem (H2), kterym budete lakovat (v
ptipadé, ze pouzivate Cerpadlo na pneumatickém jefabku, fid’te se pokyny dle ptislusného
navodu k tomuto zafizent).

Hi

H

Pust’te stlaceny vzduch k ¢erpadlu. Doporucujeme provést regulaci tlaku vzduchu na
minimalni hodnotu, ktera je potfebna k plynulému provozu cerpadla.

Cerpadlo je uvedeno do chodu a zastaveno, kdyz se naplni produktem. Cerpadlo zagne znovu
pracovat pti kazdém stisknuti kohoutku sttikaci pistole nebo pfi otevieni ddvkovaciho ventilu.

Cerpadlo bylo kolaudovano v zavodé vyrobce za pouZiti lehkého mineralniho oleje, ktery

mohl zlstat uvnitf zafizeni. Nasmérujte stiikaci pistoli (H3) nebo davkovaci ventil do sbérné
nadrzky (H4) a vysttikejte zbyly produkt z cerpadla.

12



Mohlo by dojit k vaZnému poskozeni pneumatického motoru a

f Je absolutné zakazano spoustét zarizeni do chodu ,,naprazdno“.
ke zniceni tésnéni.

Pocita-li se s del§imi pracovnimi piestavkami béhem pouzivani zatizeni (naptiklad béhem
noci), ujistéte se, zda stiikany produkt miize zlstat uvnitt Cerpadla a hadice, aniz by hrozilo
nebezpeci jeho zaschnuti.

Jestlize toto nebezpeci nehrozi, je dostacujici po ukonéeni prace prerusit dodavku vzduchu
k Cerpadlu a vypustit tlak z obvodu pomoci davkovaciho ventilu anebo vypoustéciho ventilu
Cerpadla.

13



| CISTENI PO UKONCENI PRACE

Cisténi je nutné provadét v piipadg, Ze si piejete zménit stiikany produkt nebo kdyz bude
zatizeni del$i dobu mimo provoz.

e uzaviete pfivod vzduchu k ¢erpadlu;

e ponoite saci hadici materidlu do nadrzky s fedidlem (je nutné se presvédcit o chemické
kompatibilité fedidla s pouzivanym produktem);

e nechejte proudit stlac¢eny vzduch k ¢erpadlu. Doporucujeme provést regulaci tlaku
vzduchu na minimalni hodnotu, ktera je potifebna k plynulému chodu ¢erpadla;

e nasmeérujte stiikaci pistoli nebo davkovaci ventil proti sbérné nadrzce a zbyly produkt
z Cerpadla vystiikejte ven - pockejte, dokud neuvidite vytékat Cisté fedidlo;

e v tomto momenté uzaviete piivod vzduchu k ¢erpadlu s vypust'te zbyly tlak;

e pocita-li se s delsi pracovni prestavkou ¢i s odstavenim zafizeni mimo provoz,
doporucujeme nasat a nechat uvniti ¢erpadla lehky mineralni ole;.

ucelu uréenych. Dodrzujte mistni platné normy tykajici se likvidace

Piipadné nebezpec¢né tekutiny uchovavejte ve vhodnych zasobnicich k tomuto
A primyslového odpadu.

14



L RADNA UDRZBA

Upozornéni!
A Pied zapocetim jakékoli operace kontroly ¢i udrzby na zafizeni vZdy uzaviete
privod stlaceného vzduchu k ¢erpadlu a vypust’te tlak.

Pravideln¢ kontrolujte (a pfi kazdém spusténi cerpadla po delsi dob€ necinnosti), zda tésnici
objimka neni povolena, coz mize mit za nasledek unik stiikaného produktu. Aby bylo mozné
tésnici objimku utdhnout, zvednéte poharek s mazaci kapalinou (viz nize uvedeny obrazek).
Pouzijte kli¢, ktery je soucasti vybavy zatizeni — ref. ¢. 11504. Objimka musi byt utaZena tak,
aby produkt nevytékal a zarovein aby v disledku pfilisSného utazeni nedoslo k zadfeni pistu
hydrauliky ¢erpadla a nadmérnému opotiebeni tésnéni. Jestlize vytékani produktu trva i
nadale, je tfeba vyménit tésnéni.

Udrzujte poharek naplnény mazaci kapalinou (kompatibilni s produktem, ktery je pouzivan
k lakovani), zabranite tak zasychani barvy na diiku pistu.

Pravideln¢ kontrolujte ptivodni vedeni vzduchu k ¢erpadlu. Ujistéte se, zda je vzduch vzdy
dobie vycistén a zvlhéen. Je-li na ptivodnim vedeni vzduchu k ¢erpadlu nainstalovan
zvlhcovac, doporucujeme udrzovat pohdrek plny smési vody a nemrznouci kapaliny (poméer
fedéni 4 : 1).

Wet cup

Ol ting Key
Ref, 11504

Poharek na mazaci kapalinu
Sberac dopliovani oleje

Kli¢ (k6d 11504)

15



M ODHALOVANI A ODSTRANOVANI ZAVAD

PROBLEM

PRAVDEPODOBNA PRICINA

ODSTRANENI ZAVADY

Cerpadlo se
neuvede do chodu

Nedostate¢ny piivod vzduchu.

Zkontrolujte pfivodni vedeni vzduchu.
Je tieba pouzit ptivodni hadici s vétSim
primérem.

Ucpané vedeni vystupu produktu.

Vy¢istit. Odd€lte vystupni hadici, snizte
tlak ¢erpadla na minimum a
zkontrolujte, zda se ¢erpadlo rozjede bez
pouziti vystupni hadice.

Zaschly produkt uvniti ¢erpadla.

Odmontujte hydraulickou jednotku a
vycistéte ji.

Zablokovany pneumaticky motor
v poloze inverze cyklu.

Odmontujte uzaver a zatlacte dolu téleso
ventilu. Pouzijte kovovou tycku a
kladivko.

Poskozené casti pneumatického
motoru.

Demontujte motor a zkontrolujte jej.

Cerpadlo nezabira

Chybi produkt.

Ptidat produkt pro stiikani.

(chybi akcelerace) | Cerpadlo nasava vzduch. Oteviete vypustni ventil. Pro verzi na
nebo nelze pneumatickém jefabku — viz piislusna
natlakovat specificka pfirucka..
Nedostatecny ptivod vzduchu. Zvysit tlak privodniho vzduchu.
Saci ventil je opotiebeny nebo Odmontujte saci ventil. Vycistéte jej
¢astecn€ ucpany. nebo pfipadné vymeéiite opotiebené
soucasti.
Vystupni ventil produktu opotfebeny | Odmontujte vystupni ventil. Vycistéte
nebo ¢asteéné ucpany. jej nebo ptipadné vyméiite opotiebené
soucasti.
Cerpadlo funguje, | Saci ventil je opotiebeny nebo Odmontujte saci ventil. Vycistéte jej

ale nedostate¢né
stiika

¢astecné ucpany.

nebo ptipadné vymeénte opotiebené
soucasti.

Vystupni vedeni produktu je ucpané.

Vy¢cistit. Oddélte vystupni hadici
materialu, snizte tlak ¢erpadla na
minimum a zkontrolujte, zda se vykon
Cerpadlo zvysi bez pouziti vystupni
hadice

Ptili§ maly tlak ptivodniho vzduchu.

Zvysit tlak vzduchu.

Unik produktu
z poharku na
mazaci kapalinu

Horni tésnéni jsou opotiebena,

Utahnout tésnici objimku. Jestlize tinik
produktu trva, vymeéite horni tésnéni
hydraulické jednotky.

YA

Upozornéni!
Pred zapocetim jakékoli operace kontroly ¢i udrzby na zarizeni vzdy
uzaviete privod stlaCeného vzduchu k ¢erpadlu a vypust'te tlak.
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N DEMONTAZ PNEUMATICKEHO MOTORU

Upozornéni!
Pfed demontazi pneumatického motoru ¢erpadla vidy uzaviete piivod
stla¢eného vzduchu a vypust’te tlak ze zarizeni.

Odsroubujte spojovaci manzetu, aby bylo mozné odd¢lit hydraulickou jednotku od motoru.
Odpojte hadici ptivodu vzduchu k ¢erpadlu.

Vysroubujte spojovaci ¢len N1 a objimku N2.

Vysroubujte Srouby N3 (pozor na podlozky N4) a sejméte kryt NS5.

Vysroubujte dvé objimky N6 ze suportu N7.

Vysroubujte Srouby N8 (pozor na podlozky N9), vyvléknéte suport N7 spolu s valecky N10 a
koliky N11.

Vyvléknéte pruzinu N12, vodici tycku pruziny N13 a tlany pist valecku N14. Ujistéte se, zda
se pruzina voln¢ posunuje na vodici ty¢ce a zda se vodici ty¢ka volné pohybuje v pistu tlaceni
valecku, valecek se musi volné pohybovat uvnitt otvoru suportu. Opotiebené soucasti
vymeéiite.

Zkontrolujte integritu valeCku N10 a koliku N11. Jsou-li tyto ¢asti poSkozené, vyméiite je.
Vyjméte a zkontrolujte tlumi¢ N15 a podlozku N16.
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Coupling sleeve

Spojovaci manzeta
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Vytdhnéte smérem nahoru ulozeni N17 tak, aby bylo mozno vyjmout ventily N18 a pruziny
N19. Proved'te ¢isténi a piipadné vyméiite opotiebené soucasti.

Vysroubujte kontramatici N20 (pozor na podlozku N21) a pomoci klic¢e zablokujte objimku
N22.

Vyvléknéte tycku N23 ulozeni N17.

Vyvléknéte objimku N22 (v ptipad€ nutnosti drzte zablokovanou ty¢ku N23 na zévitované
¢asti pomoci klesti, pti¢emz dejte pozor na ptipadné poskozeni zavitu).

Nfg  Nf§ NIT N1g N8

Vyjmeéte Srouby N24 (pozor na podlozky N25), odstrante sbérac N26 a tésnéni N27.

Upozornéni:
A Se sbéracem manipulujte opatrné. Okraje desky jsou velmi ostré!
Nepohybujte sbéracem, neni-li to nutné (usnadni to nasledné pripevnéni
odejmutého sbérace).

Pomoci Sroubovaku vytahnéte podlozku N28 a tlumi¢ N29.
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Vyvléknéte vodici Sroub tycky N30 (pozor na podlozku N31) a zkontrolujte, zda neni
poskozené t€snéni uvniti Sroubu N30.

Vyjmeéte Srouby N32 (pozor na podlozky N33) a opatrné odstrante valec N34 (béhem
vytahovani jej ptili§ nenahybejte, aby pist motoru neposkodil vnitini povrch valce).

Vyvléknéte pist motoru ze suportu motoru N35.

Zkontrolujte integritu o krouzku N36.

Pritdhnéte pomoci klesti spodni okraj diiku pistu (viz obrazek) a pomoci klice vysroubujte
spojku N37.

Vyjmeéte tycku motoru N38 a zkontrolujte, jestli neni poskozena.

Naneste vrstvu vazeliny na ty¢ku motoru N38 pied zasunutim do dutiny diiku pistu.

Jeste pritdhncte kleStémi spodni okraj pistu a zasroubujte spojku N37 (na zavit doporucujeme
aplikovat tekuty tmel).

Warning: tighten here

Na7
Popisek k obr. (str. 12): pozor: tady utahnout /
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Zkontrolujte integritu té€snici krouzku uvniti suportu N39.

Zkontrolujte integritu a presnou polohu tésnéni N40.

Na vnitini stény valce N41 naneste tenkou vrstvu vazeliny.

Velmi opatrné zasuiite pist motoru N42 do valce N41.

Ptipevnéte valec N41 na suport N39 (dodrzujte polohu) a soucasné vlozte diik motoru do
suportu.

Utahnéte Srouby N43.

Check gas ring

Zkontrolovat tesnici krouzek

Na ty¢ku motoru N44 navléknéte podlozku N45.
Velmi opatrné nasad’te na ty¢ku motoru Sroub voditka ty¢e N46 (pomalym otadCenim po sméru
zéavitu ty¢ky) a priSroubujte jej na valec N41.

Do suportu vlozte tltumi¢ N47 a podlozku N48.

. . . HE
PtiSroubujte na tycku motoru N44 objimku N49, vlozte ulozeni = //'_
N50, podloZzku N51 a zaSroubujte kontramatici N52.

Provedte nastaveni objimky a
A kontramatice tak, aby ty¢ka N44
vycnivala cca 1 mm z kontramatice
(viz obrazek).

o
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Nasad’te do ulozeni N53 pruziny N54 a ventily N55, nasad’te ulozeni na suport ¢erpadla a
zajistéte proti lozi sbérace N56 (pamatujte na t€snéni N57).

Pfipevnéte sbérac pomoci Sroubil (prozatim Srouby pfili§ neutahujte), zkontrolujte, zda je
umistén dokonale paraleln¢ vzhledem druhému sbéraci. Vzdalenost mezi dvéma sbéraci ma
byt 46 mm (viz obrazek).

Vzdalenost mezi sténami sbérace a okraji uloZzeni mé byt cca 0,8 mm.

A6 mm
GAmmJ|
E : |
1

N53

5T

Naneste vrstvu vazeliny na valecky N58 a koliky N59 a vlozte je do suportu N60.
Naneste vrstvu vazeliny na tlumi¢ N61 a na podlozku N62 a vlozte je do suportu N60.
Promazte pisty tlaceni valeCku N63, vodici tycky pruziny N64, pruziny N65, vlozte je do
suportu N60.

Ptipevnéte (bez utahovani) objimky N66 k suportu N60.

Pfipevnéte suport ke sbéracim a utdhnéte Srouby N68 (pamatujte na podlozky N67).
Utahnéte objimky N66 a Srouby N69.

Namontujte kryt a dalsi spojovaci ¢lanky vedeni vzduchu.
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(o) DEMONTAZ HYDRAULICKE JEDNOTKY

privod vzduchu k zatizeni a vypust'te tlak. Je-li pouZivany
produkt toxicky, doporucujeme nejprve provést ¢iSténi, abyste
se vyhnuli pfimému kontaktu s produktem béhem demontaZe jednotky.

f Pied zahajenim demontazZe hydraulické jednotky uzavrete

Oddélte saci hadici a hadici vystupu materidlu od hydraulické jednotky.

Vysroubujte spojovaci objimku tak, aby bylo mozné odd¢lit hydraulickou jednotku od
motoru.

Odstrante matice O1 a odd¢lte hydraulickou jednotku.

Odstrante poharek na mazaci kapalinu O2.

Odstraite zavlacku O3, povolte matici O4 a vySroubujte spojovaci tahlo ze diiku pistu.
Vysroubujte tésnici objimku OS5.
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——— Coupling sleeve

04
Tie roxd /

Spojovaci manzeta

Spojovaci tahlo
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Vysroubujte saci ventil. Proved’te ¢isténi, ptipadné vyménu opotiebenych ¢asti.

a a

i

@ @

Suction valve

Saci ventil

Vyvléknéte odspodu diik pistu.

Demontujte diik pistu a vyméiite opotiebenad tésnéni.

V ptipad€ nutnosti odstrafite horni tésnéni a vyméiite jej.

Pro opétovné spravné sestaveni postupujte dle obrazkii uvedenych dale v ptirucce (str. 17).

T
o

>

kuli¢ky O6 do hornich otvori saciho ventilu. Tuto zménu doporucujeme
provést v pripadé, Ze maji byt nasavany velmi viskézni materialy. Stejnou
upravu lze provést na diiku pistu.

f Je mozné zvétsit drahu kuli¢ky saciho ventilu umisténim zaraZeciho koliku
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Upozornéni:
Pti kazdé objednavce nahradnich dilti uvadéjte vzdy objednaci Cislo a pozadované mnozstvi.
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Pos. | Kdd Popis

1 95003 Objimka

2 95015 Zavlacka

3 95004 Manzeta

4 95005 O krouzek

5 95006 Tahlo

6 95007 Matice

7 95502 Poharek vcetné objimky
7A 95508/1 Pohérek

7B 95008/3 O krouzek

7C 95002/1 Tésnici objimka

8 98203 Horni krouzek

8A 98213 Spodni krouzek

9 95504 Tésnéni V teflon horni
9A 95514 Tésnéni V polyetylen horni
10 98204 Krouzek horni

10A | 98221 Krouzek spodni

11 98210 Ulozeni ¢erpaci jednotky
12 98239 Spojka filtru

13 95016 Tésnéni

14 98211 Plast

15 33025 Objimka (pouzdro)

16 98202 Diik pistu

17 98205 Kolik zarazky kulicky
18 98219 Pruzny krouzek

19 98053 Kulicka prim. 7/8%

20 08228 Tésnici krouzek

21 98216 Pist ¢erpaci jednotky

22 98224 Krouzek

23 98225 Kolik zarazky kuli¢ky
24 98226 Voditko kulicky

25 95027 Kulicka prim. 1-1/4“

26 95028 O krouzek

27 98229 Saci ventil

28 98230 Redukce M-F

29 98327 Spojka G1*

30 98231 Koleno F-F 1“ G

31 98232 Spojka saci hadice

32 95516 Tésnéni V polyetylen spodni
32A | 96615 Tésnéni V teflon spodni
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SCHEMA JEDNOTKY MOTORU
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Pos. | Kod Popis

1 95062 Sroub

2 95063 Podlozka

3 95064 Kryt

4 95065 Sroub

5 95066 Podlozka

6 95061 Oko

7 95109 Suport

8 95092 Valecek

9 95091 Kolik

10 95084 Tlacny pist valecku
11 95085 Voditko pruziny

12 95086 Pruzina

13 95087 Objimka

14 95093 Tlumié

15 95094 Podlozka

16 95095 Kontramatka

17 95096 Podlozka

18 95098 Pouzdro

19 95078 Sroub voditka ty¢ky
20* 95079 Kozeny krouzek
21* 95080 Tésnéni

22% 33031 M¢édéna podlozka
23 95097 Ulozeni ventilu

24 95077 Pruzina

25% 95075 O krouzek

26 95076 Ventil inverze drahy
27 95073 Deska na sbéraci
28 95071 Tésnéni na desce
29 95070 Sbérac

30%* 95072 Tésnéni sbérace

31 95096 Podlozka

32 95068 Sroub

33 95067 Uzaveér G3/4“ kuzel.
34 95090 Spojka

35 95089 Koleno G3/4*

36 95088 Prodlouzeni

37 95099 Tésnici krouzek

38 95074 Sroub

39 95100 Valec motoru

40* 95101 O krouzek

41 95102 Pist motoru

42 95103 Ty¢ motoru

43 95104 Spojka

44 95105 Tésnéni

45 95106 O krouzek

46 95107 Suport motoru kompletni
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46A* | 3314 Tésnici krouzek
46B* | 95082 Kozeny krouzek
47 95114 Podlozka

48 95083 Sroub

49 95108 Uzavér G1°

50 510040 Uzaveér

51 95944 Manzeta G3/4“
52 95002 Tahlo

53 95013 Matice

* sada tésnéni motoru Cerpadla NOVA obj.¢. 40065
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R PRISLUSENSTVI

Koéd 11250: AT 250 4

%66

Kod 11200: AT 250 M16x1,
L91X M16x1,5

FILTRY DO PISTOLE
S MANOMETREM

Kod 11039: zeleny (30M)
Ml6x1,5

Kod 11038: bily (60 M)
Kod 11037: Zluty (10M)
Kod 11019: Cerveny (200M)

Kéd 11000: AT 300 Y4 Koéd 11180: L91X
Koéd 11090: AT 300 M16x1,5 Kéd 11220:
FILTR SPOJKA

FILTER

Kod 95218: sitko 30M Kod 147:

Kod 95219: sitko 60 M Kod 150: V4
Kod 95220: sitko 100M
Kod 95221: sitko 200M

Kod 7030: vysokotlaky regulator priatoku

Kod 91044: pneumatické michadlo

Kod 6099: ohtivac
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FAST-CLEAN

FAST-CLEANTIP

Mozzles coda

07-20 19450 28-80
O7-40 2120 31-40
e 20 21-40 31460
o4 21480 31480
11-20 2320 33-d0
11-40 Z23-40 33460
1320 23450 3380
12340 2520 38-40
1360 25-40 3850
16-20 25450 3880
1640 2720 43-di0
1E-BD 27-d40 4350
17-20 2750 4380
17-40 2780 51-d40
17-60 2820 G160
18-20 29-40 G180
18-40 2980

Coce 302 GASKET

Coge 300: FAST-CLEAN base UE 111 6x16

Trysky

Tabulka kodu trysek:

(viz original)

TRYSKA FAST-CLEAN
Kod 303: tésnéni

Kod 300: drzak FAST-CLEAN UE 11/16x16
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SUPER FAST-CLEAN

SUPER FAST-CLEANTIP

MNozzlss coda

SFCO7-20 SFC1e-60 SFC29-20
SFCO7-40 SFC21-20 SFC31-40
SFC0e-20 SFC21-40 SFC31-E0
SFCOE-40 SFC21-60 SFC31-80
SFC11-20 SFC23-20 SFCA3-40
SFC11-40 SFC23-40 SFCA3-E0
SFCi1Fa0 SFCa3-60 SFCA3-80
SFC1340 SFC2E-20 SFCA8-40
SFCA1Z60 SFC2E-40 SFCA8-E0
SFC1E20 SFC2EE0 SFC28-80
SFC1E-40 SFC27-20 SFC43-40
SFCAE-G0 SFC27-40 SFC43-E0
SFCiv-a0 SFCaT-eo SFC43-80
SFC17-40 SFC27-80 SFCE1-40
SFCA7-60 SFC22-20 SFCE1-E0
SFCigsa20 SFCEE-40 SFCE1-80
SFC18-40 SFC2a-E0

. Cotle 18280: GASKET

TRYSKA SUPER FAST-CLEAN

Kod 18280: tésnéni

Code 16270: SUPER FAST-CLEAN base UE 1116x16

Kod 18270: drzak SUPER FAST-CLEAN UE 11/16x16
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Prodlouzenti pistole

GUN EXTENSICN

) Code 153: cm 30
m__ - e =7} Code 154: cm40
7 Code 155: cm 80

Code 156: cm 100

Kod 153: 30 cm
Kod 154: 40 cm
Kod 155: 60 cm
Kod 156: 100 cm

Code 85055: SUCTION SYSTEM
Code 98055 SUCTION SYSTEM inox

Kod 95055:  saci systém
Kod 98055:  saci systém v nerez provedeni

Coge 95200: LINE FILTER
Code 98300 LINE FILTER inox

Ko6d 95200:  linearni filtr
Ko6d 98300:  linearni filtr nerez
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ANTISTATIC HOSE 316" - M1Gxd 5
Code&164: Smt
Code 55050: 75 mt
Code 35018: 10 mt
Antistaticka hadice 3/16* — M16x1,5
Kod 6164: Sm
Koéd 55050: 7,5m
Kod 35018: 10m

ANTIPULSATIONS HOSE 38" - M1EY1 5
Code 35013: 5 mt
Code 35014: 75 mt
Code 35017: 10 mt
Hadice proti pulsacim 3/8“ — M16x1,5
Ké6d 35013: 5m
Ko6d 35014: 7,5 m
Ké6d 35017:  10m

HIGH PRESSLIRE HOSE 24" - M16x1.5
Code 18083: 7.5 mt
Code 18064: 10 mt
|Cods 18065 15 mt

Vyrobce si vyhrazuje pravo ménit vlastnosti a technicka data uvedena v tomto manuélu bez
ptedchoziho upozornéni.



PNEUMATICKA CERPADLA AIRLESS

OMEGA Ref, 7300 OMEGA ZINC Ref, 7430

GHIBLI Ref. 86000 GHIBLI ZINC Ref, 96500
OMEGA Kéd 7300 OMEGA ZINC Kod 7430
GHIBLI Kéd 96000 GHIBLI ZINC  Koéd 96900

VEGA Kéd 91500

LARISS

VEGA Ref, 91500
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